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Gegenstand der Erfindung ist ein geschlos- 
sener Faltschachtelkorper fur einge- 
arbeitete Klappverschlussdeckel • 

JMach dem Stand der Technik sind Faltschachtel- 
korper aus mehreren Teilen bestehend und diese 
konnen nach dem Offnen nicht wieder voll- 
standig ohne Hilf smittel geschlossen 
werden . 

Es springt nach dem Stand der Technik 

der Klappdeckel beliebig zuriick, sodass die 

geschlossene Form nicht erreicht wird . 

Es kann der Eintritt von Staubpart ikel und 

Schmutz teilen nicht sicher verhindert 

werden. 

Es ist auch die Stabilitat des Klappdeckels 
gegen.- den seitlichen Faltschachtelkorper 
soweit herabgesetzt , dass eine benutzer- 
gerechte Handhabung nicht gesichert ist. 
Diese Nachteile werden durch den geschlos- 
senen Faltschachtelkorper der Erfindung 
vermieden . 

Dieser besteht aus einem Zuschni t teil , wobei 

die ausseren Konturen des Fal tschachtelkorpers 

allseitig glatt sind und die Offnungs- 

variante des Klappdeckels in die aussere 

Form des Faltschacht elk6rpers eingearbei tet 

ist und nach dem Offnen des Klappdeckels «iittels 

des integrierten , inneren Formteiles (10) 

ein unbegrenztes Offnen und wieder verschliessen 

ohne zusatzliche Hilfsmittel staubfrei 
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und das Produkt schutzend erfolgen kann. 
Es ist die Aufgabe der Erfindung leicht 
zu of fnende und phne Hilfsmittel wieder ver- 
schliessbare geschlossene Faltkorperschachtel- 
korper zu entwickeln zur mehrfachen 
Benutzung zur Verhinderung des Eindringens 
von Staubpartikel oder anderer Verschmutzungen 

und einen Lichtschutz fur Produkte 
zu gewahrleisten • 

Der geschlossene Faltschachtelkorper der 
Erfindung ist im Schutzanspruch 1 definiert. 
Der Schutzanspruch 2 beansprucht die 
Verwendung des Faltschachtelkorpers der 
Erfindung fOr bevorzugte Produkte. 

Der Faltschachtelkorper der Erfindung ist 
in der Figuren eriautert. 

Figur Darstellung 

1 Zuschnittsauslegung mit anhangendem 
Formteil (10) 

2 Zuschnitt mit eingeklebtem , integrier- 
tern Formteil (10) 

3 Draufsicht auf den gefertigten Fait- 
schachtelkdrper mit eingearbeitet em 
Klappdeckel (20) 

4 Seitenansicht des gefertigten Falt- 
schachtelkorpers mit eingearbei- 
tetem Klappdeckel (20) 

5 Draufsicht auf den Faltschachtelkorper 
mit geoffnetem Klappdeckel (20) 

6 Seitenansicht des geoffneten Falt- 
schachtelkorper 
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In den Figuren bedeuten die Ziffern: 



Ziffer Begriff 

1 Unterteil. 

2 Deckelteil 
3,4 Seitenteile 

5 Klebelasche 

6.7 obere Verschlusslaschen 

7.8 obere Seitenverschlusslaschen 
6a, 7a untere Verschlusslaschen 

8a , 9a untere Seitenverschlusslaschen 

10 f estverbundenes angehangtes Formteil 

11 Zusatzklebelasche 

12 Seitensegment Formteil 

13 Mittelsegment Formteil 

14 Seitensegment Formteil 

15 Entnahmekontur Formteil 

16 Abschlusskontur Formteil 
17, 17a Winkelanstellung 

18 Perf orierungslinie 

19 gerillte Knicklinie 

20 Klappdeckel 

21, 21a Spezialrillinien 

22 obere Abschlusslinie 

23 Ausbildung Formteil 

24 Ausstanzung Seitensegment 

25, 25a Faltrillinien 

26, 26a Austanzungen Mittelsegment 

27, 27a Hohenbegrenzung Auss tanzungen 



2 8 , 2 8 , a , b Perf orierungs linien Klappdeckel 

29,30,31,32 Einfalt- Rillinien 

33,34,35,36 Umfalt- Rillinien 

33a ....36a Umfalt- Rillinien 

37 Of f nungskontur Klappdeckel 

38 , 39 . 3 9a , Einf al t klebepunkte Formteil 
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1 Die beispielsweise maschinelle Herstellung des 

Faltschachtelkorpers der Erfindung wird wie 
folgt beschrieben. 

Ausgehend von dem flachen Zuschnitt mit inte- 
5 griertem, f estverklebten Formteil (10) wird 

der Zuschnitt in der Verpackungsmaschine 
Qber das zuzufuhrende Produkt passergenau 
fixiert. Es wird danach das Produkt mittels 
Formstempel nach oben in einen Faltschachtel- 
10 Formkanal gegen das Unterteil (1) des Zu- 

schnittes gedruckt, wobei sich die Sei ten- 
teile (3) (4) des Faltschachtelkorpers in 
Langsrichtung urn das Produkt formen. 
Es erfolgt danach das Aufklappen von Halte- 
schienen fur die hochgedruckten Produkte. Es 
16 wird zugleich die Klebelasche (5) des Falt- 

schachtelkorpers urn 90° nach innen umge- 
faltet. Es erfolgt danach das Absenken des 
Formstempels . 

20 Es wird zwischenzeit lich das senkrecht nach 

unten stehende Deckelteil (2) des Faltschachtel- 
telkorpers im Randbereich beleimt • 
Es erfolgt danach der Abschub des teilver- 
schlossenen Faltschachtelkorpers Ober untere 

25 FOhrungsschienen in Langsrichtung der Maschine. 

Es wird dadurch das randbeleimte Deckelteil 
(2) passergenau uber die bereits eingefaltete 
Klebelasche (5) gelegt. Mittels Andruckschien^n 
wird durch diesen Arbeitsgang die klebende 

30 Verbindung des Faltschachtelkorpers in 

Langsrichtung bewirkt . 
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Durch den in Langsrichtung uber untere und 
obere Fuhrungsschinen weitergef uhr ten Falt- 
schachtelkorper werden die oberen (8) (9) und 
unteren ( 8a ) ( 9a ) Seitenverschiusslaschen 
jeweils urn 90° nach innen gefaltet und 
danach die oberen Verschlusslaschen 
(6) (6a) um 90° nach unten gefaltet, 
wodurch die Seitenverschiusslaschen 
(8) (9) (8a) (9a) in geschlossener Position 
gehalten werden. 

Es erfolgt danach die Beleimung der Innen- 
seite der unteren Verschlusslaschen (7) (7a) 
und Auffalten um 90° gegen die bereits 
um 90° heruntergefalteten Verschluss- 
laschen (6) (6a) und Andruck mittels Andruck- 
schienen, wodurch der Endverschluss des 
Faltschachtelkerpers um die innenliegenden 
Produkte hergestellt 1st. 

Der Faltschachtelkorper der Erfindung 

bietet gegenuber dem Stand der Technik den 

Vorteil der technisch einfacheren Herstellung 

aus nur einem f lachliegenden Zuschnitt mit 

integriertem Formteil (10) fur den beab- 

sichtigten, deckenden Wiederverschluss 

des Klappdeckels (20) des Faltschach telkorpers . 

Der Faltschachtelkorper bietet weiter den 

Vorteil der gr5sseren Forms tabilitat bei 

Nutzung des Klappverschlusses (i0 ) beim mehrfachen 

Offnen und Verschliessen zur Entnahme der 

Produkte . 
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Dieser bietet den Vorteil pla t zsparenden 
Einbringens in Versandkar tons durch seine 
allseitig glatte Aussenform. 
Dieser benotigt durch die eingearbeiteten 
Kiapplaschen (20) des allseitig geschlos- 
senen Faltschachtelkorpers keine Hilfs- 
massnahmen , wie Folien-, oder Schutzumhullung . 
Dieser bietet auch Sicherheit gegen selbst- 
tatiges Offnen und gegen unzulassiges Offnen 
bei Transport und Lagerung. 

Ferner bietet dieser Sicherheit gegen Ein- 
dringen von S taubpartikei und gegen Feucht- 
tigkeit durch den allseitig deckenden Wieder- 
verschluss des Klappdeckels (20) liber dem 
integrierten , innenliegenden Formteil (10). 
Ein besondere Vorteil gegenuber dem Stand 
der Technik liegt in der Nutzung geringerer 
Grammgewichte der Mat erialquali tat , da das 
integrierte, innenliegende Formteil (10) 
die eckige Form des Faltschachtelkorpers 
gegen seitliches Eindrucken s tabilisiert . 

Der geschlossene Faltklappenkorper gemass 
der Erfindung kann beispielsweise fur Staub- und 
Licht- empfindliche Produkte*" wie Servietten, 
Papiertucher, ( Tissues J, Kaf f eef ilter , 
Blockprodukte , Karten, Bilder, Dragees fur 
pharmazeut ische Erzeugnisse und Nahrungsmittel- 
produkte verwendet werden . 
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Schutzanspruche 

Geschlosse ner Faltschach telkorper mit 
eingearbe.i tetem Klappverschlussdeckel 
bestehend aus dem Unterteil (1), Deckel- 
teil (2), den Seitenteilen (3) und (4) 
mit daran anhangender Klebelasche (5), 
den oberen Verschlusslaschen (6) und (7) 
und eingef Cigten Sei t enverschluss laschen 
(8) und (9) und den unteren Verschluss- 
laschen (6a), (7a), und den unteren 
Verschlusslaschen_ ( 8a ) und (9a), 
dadurch gekennzeichnet, dass an der 
Klebelasche (5) sich das f estverbundene 
Formteil (10) befindet, bestehend aus der 
einzuklebenden Zusatzklebelasche ( 11 ) ,dem 
Formseitenteil (.12), dem Formmittelteil (13), 
und dem Formseitenteil (14), wobei 
Formteil (10) in solcher Hohe verbunden 
ist, dass Formteil (10) obere Entnahrne- 
konturen (15) und eine untere Abschlusslinie 
(16) aufweist und die Einstellung des 
Winkels (17) so ausgebildet ist, dass trieser 
etwa 5 mm unterhalb der Perf orierungs - 
linie (18) angeordnet ist, wobei die 
Perf orierungslinie (18) in gleicher Hohe 
angebracht ist, wie die hintere Knick- 
linie (19), wodurch das beabs ichtigt e 
Aufklappen des Klappdeckels (20) bewirkt 

wird, und die Hohe der En t nahmekonturen 
(15) an den Spezialr iliinien (21) (21a) 
niedriger ist als die durchgehende 




obere Abschlusslinie (22) aes Unterteiles 
(1), Deckelteiles (2), Seitenteiles (3) 
und die nach innen gerichtete Ausbildung (23) 
der Produktenentnahme dient und die Winkel- 
anstellung (17a) des Formseitenteiles (14) 
spiegelbildiich dem Formseitenteil (12) 
entspricht und das Formseitenteil (14) 
etwa 2 mm weniger breit ist als das Form- 
seitenteil (12) zur Vermeidung von Material- 
verdrangung bei der beabsichtigten Herstellung 
des geschlossenen Faltschachtelkorpers und 
die untere Konturlinie (16) des Formteiles 
(10) etwa auf die Mitte des Gesamtfalt- 
schachtelzuschnittes (1) (2) (3 ) aus 
Materialersparnis begrenzt ist und Formteil 
(10) , die Ausstanzung (24) im Seitenf ormteil 
(12) aufweist zur Erleichterung der beabsich- 
tigten Umfaltung der Rillinien (25) (25a) 
und das Formteil (10) Ausstanzungen (26) 
(26a) mittig zu den Spezialrillinien (21) 
(21a) aufweist zur leichteren Abfaltung der 
beabsichtigten Umfaltung und zur Vermeidung 
von Materialeinrissen im Bereich des Unterteiles 

(1) , Deckelteiles (2), Seitenteile (3) und (4), 
und die Hohe der Ausstanzungen (27) (27a) etwa 

5 mm unterhalb der Of f nungsperf orierungslinie 
(28) (28, a, b) des Deckelteiles (2) liegt und 
die Rillinien (29) (30) (31) (32) zur Langs- 
faltung des Unterteiles (1), Deckelteiles 

(2) f der Seitenteile (3) und (4) und die Rillinien 
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(33), (33a), (34), (34a), (35), (35a), (36), 
(36a), zur Querfaltung und zum Endverschluss 
lies geschlossenen Fal t scliachtelkorpers angeord- 
net s ind und die Of f nungsper for.ierungskontur 
(37) ini Unterte.il (1) zum Offnen des Klappverschluss 
deckels bei "geschlossener Faltschachtel 
verwendet werden kann. 

2. Geschlossener Faltschachtelkdrper nach 
Anspruch 1, dadurcJi gekennze.ichnet , dass 
Spezialrillinien aus dr&i Rillinien bestehen, die 
etwa 0,7 mm auseinanderliegen , wodurch eine 
Eckverformung be.im Faltvorgang als Gelenk- 
ausbildung bewirkt wird, unci die auftretende, 
innere Materialverdrangung im Eckbereich 

15 des Formteiles (10) im Moment des Falt- 

vorganges uberwunden wird. 

3. Geschlossener FaltschachtelkQrper nach 

den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet , 
das Formteil (10) urn 180° umgefaltet und durch 
die Klebepunkte ( 38 ), ( 39 ), (39a), (40), j(41) 
funktioneller Bestandteil der zur Ausbiidung 
des Faltschachtelkorpers erf orderlichen 
Zuschnitte (1), (2), (3), (4) und (5) wird 
fur die maschinelle Werstellung . 
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